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 (
Step3.  
打開Furnace gas valve 
(1)
。
S
tep4.  
打開
Ar
氣瓶，
壓力維持在
 
3 Kg/Cm
3
，
掛上
"TMA實驗中請勿關閉"。
(
氣瓶開啟步驟請看page 4
)
Step4.  
等待30~40 min後，檢查
Furnace gas
壓力表值是否為 0 。
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 (
鋼瓶開啟前請先檢查如右圖
2
、
3
號
是否為關閉狀態
(2
號鬆開才是關閉狀態
)
，
確認關閉後開啟
1
號約
45
O
角，
再來依順序開啟
2
號及
3
號
(2
號
請微開
，勿一次轉緊
)
，
使左邊
調流閥
調整在
3
Kg/cm
3
範圍內，
檢查鋼瓶
 or 
氣體管線之連接有無外漏，
如果右圖右邊的表在開啟
1
號
45
O
角後，
剩餘
20%
以下請通知管理學生，同時也請終止實驗。
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 (
無印表機，
Step 4  5
略過。
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 (
注意
!
若使用
Quar
tz probe
時，請先勾選
 
± 
2000
μ
m
，將
Untared
  TMA
值調整於
 
± 
200
μ
m
內後，再勾選
 
± 
200
μm
將其
值
調整
接近於零。
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紀錄表。
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Step 1. Cooler machine “power on” , showed as Fig.3

Step 2. Cooler machine “cooler on” , showed as Fig.3

Step 3. Temperature setup “20°C” , showed as Fig.3
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Step 4. Computer “power on”
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Step 1. HEEHRSHUZIRE

Step 2. Select “Collection” on the computer screen, showed as Fig. 8

Step 3.
Select / Display / Direct programming / SETSYS-1750-TMA-xxxxx
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Step 14. Check the space between sample and the push rod.
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Step 19.38 %4 - Select “Modify” key, as showed as fig.13
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Fig. 16
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Step 4. “OK” and then enter the windows, showed as Fig, 18
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