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切削模擬切削模擬切削模擬

參數化設計參數化設計參數化設計

逆向工程逆向工程逆向工程



逆向工程－點資料前處理

The measured points

The measured object

The measured object

The measured points



影像技術－幾何重建
光度立體攝影技術光度立體攝影技術

3D幾何模型之曲線圖

3D幾何模型 3D幾何模型之點資料

平滑處理之曲面圖

幾何重建幾何重建



球柵陣列封裝球柵陣列封裝
 

檢測最高點
位置

影像技術－量測與檢測



影像技術－義齒鑲製系統
快速義齒鑲製程序示意圖快速義齒鑲製程序示意圖

三維空間影像量測技術三維空間影像量測技術

(a) (b) (c)

邊緣線
義齒模穴

修正式相似三角型演算法示意圖
3D視覺映射函數量測系統示意圖

齒模模穴幾何模型齒模模穴幾何模型

義牙預成幾何模型義牙預成幾何模型



參數化設計－產品設計
TFT-LCD/PDP貼合機熱壓頭設計TFT-LCD/PDP貼合機熱壓頭設計

有限元素分析模型有限元素分析模型

溫度量測系統溫度量測系統



參數化設計－產品設計
TFT-LCD/PDP貼合機熱壓頭設計TFT-LCD/PDP貼合機熱壓頭設計

最佳化結果最佳化結果



參數化設計－產品設計
電子連接器塑膠本體－貼合面平坦度設計電子連接器塑膠本體－貼合面平坦度設計

PCB板

貼合面

端子焊腳



參數化設計－產品設計

貼合面變形量模擬分布圖貼合面變形量模擬分布圖

模流分析模型模流分析模型

平均誤差量為26.3%

變型量模擬與量測結果變型量模擬與量測結果



參數化設計－產品設計
最佳化結果最佳化結果

平均誤差量為6.6%



有限元素分析－模擬切削模型

切屑形成機構模擬切屑形成機構模擬



有限元素分析－模擬切削模型

等效應力分佈圖等效應力分佈圖

等效塑性應變分佈圖等效塑性應變分佈圖



切削加工－深孔加工品質分析

深孔鑚孔機深孔鑚孔機

槍鑚槍鑚 表面粗度儀表面粗度儀



切削加工－深孔加工品質分析

深孔加工品質改善結果深孔加工品質改善結果
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30.4%21.2%改善程度

21%0.081380.10301718.17%0.220120.269標準刀具

19.8%0.063270.0789827.05%0.154650.212最佳刀具
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